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1. Einfuhrung

Der Name "FEMSnap" steht fiir einen Berechnungs-
service der LANXESS Deutschland GmbH zur Aus-
legung unterschiedlicher Arten von Schnappverbin-
dungen aus Durethan® und Pocan®.

Die Benutzung von FEMSnap ist selbsterklarend.
Sie sollten daher ohne weitere Vorbereitung FEMS-
nap anwenden koénnen. Mit dieser Anleitung kénnen
Sie sich im Vorfeld auf die Benutzung von FEMSnap
vorbereiten.

Sie finden darin:

— Informationen zur Struktur und Arbeitsweise von
FEMSnap

— Menus und Eingabefelder, die lhnen bei der Ver-
wendung von FEMSnap begegnen werden

— Erlauterungen zur Interpretation der Ergebnisse

Sollten Sie weitere Fragen haben, so erreichen Sie
uns per Email unter durethan-pocan@lanxess.com.

Wir winschen ihnen viel Erfolg bei der Anwendung
von FEMSnap.
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2. Startseite
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= A Der Name "FEMSnap® steht fir einen Berechnunasservice der LANKESS Deutschland GmbH zur Auslegung unterschied-

FEMSnap licher Arten won Schnappverbindungen aus Kunststoff.
= Das Programm basier aufl der Finite-Elemente-Methode (FEM) und erlaubt die Auslegung von Schnappverbindungen, wenn

Rustiiont veraroasuny dies mit analylischen Methoden entweder unzureichend oder gar nicht moglich ist
CAE
Bauteilpriifung B FEMSnap steht lhnen im _Kundenlogin erst nach einer einmaligen _Registrieruna zur Verflgung.

Die Berechnungsergebnisse werden inklusive einer Empfehlung umaehend per Email zugestelit
Downloads . ..
Glview Machfolgend finden Sie zwei Beispiele fir FEMSnap-Berechnungsergebnisse:

C _Beispiel -Snap R1

Campus _Beispiel L-Snap

Webkonferenz - netviewer

Berechnungswerkzeuge fir verschiedene Schnapphakengeometrien

LANXESS Links & « @
LANXESS Global

1

LANXESS Press Center D _Fsnap R1 _FSnap R2 _FSnap RS1 _Snap RS2 _L-Snap _V-Snap
_C-Snap _0-Snap _5-Bnap _T-Snap _B-Snap

E  Ais Hilfe zur Benutzung von FEMSnap stehen Ihnen online eine _i<urzanleitung und ein _Handbuch {pdf) 2ur Verfiguna.

F Bei Fragen zur Mutzung des Programms oder zu den Ergebnissen wenden Sie sich bitte per _Emall an uns.

Bild 1 Ansicht der FEMSnap Startseite

2.1 Startseite — Erlauterungen D Berechnungs-Links
Auf der Startseite von FEMSnap finden Sie: bringen Sie zur Eingabemaske der ausgewéahlten
Schnappverbindung
A Einleitung
erlautert Zweck und Arbeitsweise von FEMSnap E Hilfestellung (Links zu)

- Kurzanleitung

B Nutzungsvoraussetzungen - ausflhrlicher Anleitung (dieses Handbuch)

hier finden Sie die Bedingungen an die die Nut-
zung von FEMSnap gebunden sind, sowie die F Kontakt
Méglichkeit sich registrieren zu lassen, um den Moglichkeit zu Fragen, Kritik und Anregungen

Zugang zum Berechnungsmodul zu erhalten.

C Beispiele
zeigen lhnen, was FEMSnap kann
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3. Eingabeseite

FEMSnap: I-Snap R1 _FEMSnap Home  _Kurzanseitung  _Handbuch (POF)
‘Werkstoffdaten:
1] werksto: Durathan = 2] Typ Tynatswahl -]
3| Temperatur 23°C x| 4 Relbungskoefizient 05 =
5| Jab-Name [Betspial 6 Kondfionienng =
Geometriedaten
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1 #® Ja, ich habe die Lizang, 1 gelesen und stimme dieser 2y
S5 Nean, ich stimme der | Arung nicht 2u
Berechnen | Berechnung hier starten
Bild 2 Eingabeseite vor dem Berechnungsstart

3.1 Eingabeseite - Erlauterungen
Die Eingabeseite von FEMSnap ist nur registrierten

Benutzern mit einem individuellen Passwort zugang-
lich. Sie ist fur alle Schnappverbindungen grundsatz-

FEMSnap: I-Snap R1

‘Werkstoffdaten:
1| Werkstoff Durethan 2| Ty ANV I0H2D
3 Temperstur 3c 4| Reibungskoefizient 05
5| Job-Name Belspiel 1 6| Konamionierung Ia
Die Werte wurden Sie werden das Ergebnis der Berechnung in wenigen Minuten per aMail
winaltin,
Geometriedaten:
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Daten komplett dndern | _weneansem | Daten partiell @andern

Bild 3 Eingabeseite nach Start der Berechnung

lich gleich aufgebaut und besteht aus folgenden
Eingaben, die mdglichst in der vorgegebenen Rei-
henfolge (siehe Gliederungspunkt.) eingegeben
werden sollten:

1 Werkstoffdaten:
Werkstofftyp:
Temperatur:
Reibungskoeffizient:
Job-Name:

Konditionierung:

N o g b~ w DN

Geometriedaten:

Mit dem Schalter ,Berechnen® (unten) starten sie die
Berechnung, was durch eine entsprechende Mel-
dung bestatigt wird (Bild 3 - oben).

Auswahl der Werkstoffart

Auswahl des Werkstofftyps

Auswahl der Umgebungstemperatur

Auswahl des Gleitreibungskoeffizienten

Eingabe eines Titels fiir die Berechnungsdokumentation
Wahl des Konditionierungszustandes bei Durethan

Eingabe der Dimensionen der Schnappverbindung und der Auslenkung. Um tech-
nische Probleme zu vermeiden, ist die Eingabe der Geometriedaten an eine Plau-
sibilitdtskontrolle gebunden, welche nur technisch sinnvolle Dimensionen zulasst.
Die zulassigen Werte werden unterhalb der Eingabetabelle unter ,Limits“ ange-
zeigt. Aus diesem Grund sollten die Eingaben vorzugsweise in der vorgegebenen
Reihenfolge erfolgen.

Fir den Fall, dass sie eine Variantenreihe win-
schen, wird ihnen die Mdoglichkeit einer partiellen
oder kompletten Anderung der bestehenden Daten
und einer weiteren Berechnung geboten (Bild 3 -
unten).
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4. Berechnungsergebnisse

Die Berechnungsergebnisse werden Ihnen in Form
eines pdf-Dokuments (Bild 4) per Email zugestellt.

Erfahrungsgemaf’ sollten Sie nicht langer als 5 Mi-
nuten auf lhr Berechnungsergebnis warten missen.
Sollte es langer dauern, so kann das an einem lang-
samen Mailversand liegen, oder an einer starken
Nutzung des Berechnungsmoduls.

LANXESS

FEMSnap-Service

Eingabedaten von Reiner Muster, Job-Name: Beispiel 1

teminapBlansens com i [Hiviner

pour jot-requent Beagiel_1' from 21 01 2008 1304 18

LANXESS

s o iy
RBNIERART BN L B0

Ausgabedaten von Reiner Muster, Job-Name: Beispiel 1

equivalent strain

Ergebniszusammenfassung:

Werkstoffname Surethan AKY 30 H2.0
Temparatur 23 *C
Konditignigrung I3
Feibungskoeffzient 0.5
wert
- ¥-1
- 20
15
- 2.0
L* ] 20
[} 15.0
m (&
J_ﬁ-—'—"" 30
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f o __H_"“—-——-._______‘___
o . SYMMETRY P.l.lul-.. : 3 | .
1 —_—
Vielen Dank fir die Nutzung von FEMSnap.
Bild 4 Beispiel fur die Ergebnisdarstellung

4.1 Berechnungsergebnisse - Erlauterungen

Das pdf-Dokument besteht aus zwei Seiten. Auf der
ersten Seite ist die gesamte Eingabe dokumentiert.
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Die zweite Seite enthalt eine Graphik der Deh-
nungsverteilung im verformten Zustand. Die Legen-
de ist in Absolutwerten dargestellt, und ergibt mit
100 multipliziert die Dehnung in Prozent.
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Unterhalb der Ergebnisgraphik befindet sich die Tabelle ,Ergebniszusammenfassung” mit folgenden Angaben:

— Berechnete Dehnung gibt die berechnete maximale Hauptdehnung in % inklusive eines Kommentars an,
ob diese zulassig ist oder nicht

gibt die fur eine einmalige kurzeitige Belastung bei der entsprechenden Tempera-
tur als zulassig angesehene Dehnung an

gibt einen Dehnungswert an, ab dem mit einer Schadigung (groRere plastische
Verformung) oder mit dem Versagen (Bruch) zu rechnen ist. Die Differenz zwi-
schen der zulassigen Dehnung und dem Versagenswert kann als ein Bereich flr
den Konstrukteur angesehen werden, den er nach eigenem Ermessen fur die Aus-
legung nutzen kann. Die Uberpriifung der praktischen Eignung liegt in der Verant-
wortung des Formteilherstellers.

gibt die GréRenordnung der fiir die vorgegebene Auslenkung und den gewahlten
Werkstoff erforderlichen Auslenkkraft

gibt die GréRenordnung der Fligekraft an

gibt die GréRenordnung der Lésekraft an

— zuléssige Dehnung

— Versagenswert

— Auslenkkraft

— Flgekraft
— Losekraft

Den FEMSnap-Berechnungen liegen lineare Werk-
stoffdaten zugrunde und zwar ein Sekanten-Modul
bei ca. 1 % Dehnung und eine Querkontraktionszahl
von ca. 0,4. Dadurch bedingt, muss unter unglinsti-
gen Verhaltnissen (lokale Dehnungskonzentrationen
und hohe Dehnungen) beiden Ergebnissen der Aus-
lenkkraft mit einem Fehler in der GroéRenordnung
von ca. 25 % gerechnet werden. Die Auslenkkraft-

bungskoeffizienten (u) ermittelt. Betragt hierbei die
Summe des jeweiligen Flankenwinkels und des Rei-
bungswinkels (p =arctan y) 90°oder mehr, werden
die entsprechenden Krafte theoretisch unendlich
grol3. In diesem Fall werden keine Werte, sondern
der Kommentar ,unbestimmbar® ausgewiesen und
die Schnappverbindung wird als theoretisch unl6s-
bar betrachtet.

ergebnisse sind hierbei in der Regel als zu hoch

Da die Flge- und Ldsekrafte stark von den Rei-
anzusehen.

bungsverhaltnissen und den Fuge- bzw. Ldsebedin-
gung abhangig sind, geben ihre Werte hier lediglich
eine theoretische Grofienordnung an.

Die Flige- und LOsekrafte werden anhand der be-
rechneten Auslenkkraft, der Schragungswinkel
(ajoder a,) der Flige- bzw. Léseflanke und des Rei-

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen nach bestem
Wissen, gelten jedoch nur als unverbindliche Hinweise, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Die Beratung befreit Sie nicht von
einer eigenen Prifung unserer aktuellen Beratungshinweise — insbesondere unserer Sicherheitsdatenblatter und technischen Informationen
—und unserer Produkte im Hinblick auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbei-
tung unserer Produkte und der aufgrund unserer anwendungstechnischen Beratung von Ihnen hergestellten Produkte erfolgen auRRerhalb
unserer Kontrolimdglichkeiten und liegen daher ausschlief3lich in Ihnrem Verantwortungsbereich. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach
MafRgabe unserer jeweils aktuellen Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Versuchsprodukte (Typbezeichnung beginnend mit DP, TP, KL oder KU)

Es handelt sich um ein Verkaufsprodukt im Versuchsstadium (Versuchsprodukt), dessen Entwicklung noch nicht abgeschlossen ist. Endgul-
tige Aussagen Uber Typkonformitat, Verarbeitungsfahigkeit, Langzeiterprobung unter verschiedenen Bedingungen oder sonstige produkti-
ons- und anwendungstechnische Parameter kdnnen daher nicht gemacht werden. Eine endgultige Aussage Uber das Produktverhalten bei
Einsatz und Verarbeitung kann nicht getroffen werden. Jegliche Verwendung des Versuchsprodukts erfolgt aulRerhalb unserer Verantwor-
tung. Die Vermarktung und dauerhafte Belieferung mit diesem Material ist nicht gewahrleistet und kann jederzeit eingestellt werden.
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